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(54) Ab f urmm ate rfai auf SHilconbasIs 

(57) Monophasische additionsvemotzonde SiliKon- 
ablbrmmasse, enthaltend die Kbmponenten 

(a) Organopolysiloxane mit mindestens zwel unge- 
sAttlgten Qruppen Im MoleW)!. 

(b) Oganohydrogenpotysiloxan mit mindestens 2 
SiH-Gnjppen im Molekai. 

(c) gegebenenfalls Oganopdyslloxan ohne roak- 
trve Gruppen. 

(d) Platin-Kataiysator. 

(e) Hydrophilierungsmittel, 

(f) Diatomeeneide. 

(g) Fullstgff, sowie 

(h) gegebenenfalls weitere Qbliche Zusatz-. Hitfs- 
und RiitAituffe. 

wobei die Menge an Komponente (f) 8 bis 25 Qow. %, 
bezogen auf das Qewicht der Oesamtmasae der ausge- 
harteten Masse, betragt. und die Masse eine nach DIN 
53505 zu bestrnwnende Shore-Harte A von kleiner als 
45 - gemessen nach 30 MInulen • und eIne nach ISO 
4823 2u t)estinmiende ViskositAt von 31 tits 39 mm aol- 



Die Abformmasse eignet sk:h zur Herstallung von 
provisorischen BrOcken und Kronen. Sie ersetzt die for 
diesen Zweck bislang vefwandeten Alginabnassan und 
Obenwindet die mit diesen Massen verbundenen Nach- 
teile. 
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Boschrelbung 

Die vorilegende Erflnduna beWtft dentate Ablbrmmacsen auf der Basis aridWonsvernetzender SfliKone. Die 
erf *»idungsgemae«fi Abftjrmmassen zeichnen sich durch eine nach ISO 4823 besCmmle mittlere Konsistenz imang e- 
misctTten Zustand. guto Hydrophilie und gutre RieRvormOgen bai glaiGhzaitig gegebener hervorragander StandliesHg- 
keH aus. Die ertindungsgeinaBen Rezepturen sind insbesondere fOr die maschinen© Anmischung In automalischen 
Mischgeraten (z.B. Pentamix®. Fa. ESPE, Seefeld) geeignet. Die Maleriafien warden als sogenannte Monop ti^en- 
Abfbrriwrateriallen eingesetzt und kOnnen in der Praxia aufgrund ftiiaa RiaOvarhaltana und ihrar guten Baschnaidber- 
keit ate Ersatz fQr Alginate eingesetzt werden. 

in der zahnarztfichen Praxis werden hAuf ig Abfbrmmateriafien auf der Basis von Alginaten zur SituafionsaWdr- 
mung von ZAhnen und Weferanteilen zur Auswertung. Diagnose. Planung und Kbntrolle der PaOgenauigkeit tonsarvte- 
render, prothetisctier und kieferorthopadiecher Arbeiten eingesetzt Kierbei wkd die Qrobform das Kiefers und der 
Zahne in einer Momentsrtuation dutch die Anfertlgung eines sogenannten Situationsabdruckes erlaBt Nach dam Aus- 
gleBen des Situationsabdnjckes mit GIpssuspenaion erhait der Zahnarzt dann das sogenannte Studlenmodefl, dlagno- 
stische Modell. Dokumentalionsmodeil, Arbeits- und Planungsmodell. Audi zur Daistellung des Gegenkiefers bei 
umfargreicheren prothotischen Artfeiten werden sogenannte GogenWefermodelle erstelft, die durch Abformungen mit 
Alginaten erhatten werden. 

Ein wichtlger Einsatzbereicti fOr Alginat- Abtormmaterialien ist die Hersteilung von provisorischen Kronen und BrOK- 
ken. Hiefbei wird an dom Patienten vor dem Beginn der Praparation eines oder mehrerer Zflhne ein SituationsabdmcH 
genommen. der die Ausgangssltuatfon festhail. Nach erWgter Praparation wfrd Im Sltuatlonsabdruck an den entspre- 
chenden SteSsn ein provssorisches Kronen- und BriickennsteriaJ eingebracht, das zunflchst noch im pastOsen Zustand 
vorfiegt. Dieser mit dem pastdsen Material gefullte Abdruck wird dann in den Mund des Patienten reponiert, wo das 
Kronen- und BrQckenmaterial zum Provisorium aushflrtet Hier ist es von besonderer Bedeutung, daB das Alginatma- 
terial im ausgahartaten Zustand leicht beschneidbar 1st um die Fonngebung des Provisoriums zugunsten der Stabilitat 
durch entsprechendes Zuschneiden des Alginatabdrucks gOnstig zu beeinf lussen. 

Alginate bestehen aus Derivaten der Alginsfture. die nach AnrOhren mit Wasser in einem Sol-Oel-Prozel3 aushar- 
ten. Die Ablbrmungan werden als sogenannte oinphasige oder monophasige Abtormungen vorgenommen. d.h. daf3 
be! der Abdnjdcnahme nur eine einzige Konsistanz des Abfonnmatsrials eingesetzt wird (siehe J. WIrz et al.. "Abfor- 
mung in der zahnarztlichen Praxis". 1 993. Qustav Fischer Vertag. & 7). Einiga der wesanHichen \fertailo von Alginaten 
for die beschriebenen EInsatzberekihe sind: 

hohe Hydrophilie 

etnphasige Materialien 

gutes AnfffieBen der Paste in Unterschnitten 

- leichte Beschnekibarkaft dea gehdrteten Abdrucks 

lelchte EntnehrT*arkeit des geharteten Abdrucks aus dem Mund 
geringe Kosten. 

Weitere Vortelle der Alginalmateriallen sind 

- guie Standfeetigkeit, d.h. kein Ablaufen der Paste aus dem AbfbrmlOffel 

- kurze Abbindezeit. d.h. geringe VerweiWauer der Abformmasse im MurxJ. 

Der Einsatz von Alginaten ist jedoch auch mit einigen entscheidenden Nachteilen vertxinden: 

keine Dimensions- und Lagerstabllitat der geharteten AbdrOcka Infolge des Austrocknens. Aufgrund dieses WIbb- 
serverlustes und dadurch bedingter Schrumpfung mOssen die AlginatabdrOcke sofort nach der Entnahme aus dam 
Mund mit Gipssuspension ausgegossen werden. 

- kein mehrmaliges AusgieBen mit Q'ps mOglteh. Von jedem Abdnjck kann nur ein Qipsmodell hergeslellt weiden. 
Zeibricht tieispiels¥veisa das Modell, ist eine erneute Abdrucknahme erfaiderfieh. 

- Desinf izierbarkeit ist proWematisch aufgrund der Naigung zur Wasaerauffnahma und zum Quallan. 

tetlweise Qpsunvertragltehkeit so dafl es zum Auftreten rauher Oberfiachen auf dem Gipsmodell kommen kann. 
die Anmischung erlblgt in der Regel noch per Hand. Es exislieren zwar ainige automatischo Mischsysteme, die 
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aber nur von gerf nger Bedeutung sind und zudem auch kein automatlsches Dosieren in den LOffel adauben. Inlbtge 
der Handanmischung befinden sich haul ig LuftWasen in den AbdrOcKan. was zu Ungenauigkeiten auf dan Model- 
ten IQhren kann. 

5 Eine andero Klasse von dentalan Abfbrmmatarialien stellan die additionsvemetzendon Silikone dar. die dorzeit als 

Prazisionsabfom«mterialien zur Erstelhjng von SuBerst prdzisen Arbeitemodellen zur Herstellung von Zahnersatz ver- 
wendet weiden. Die Eigenschaflen derarliger Massen werden z.B. in den Normen ISO 4823 und ADA 19 beschrieben. 
Addftionsvernetzende Silikone sind beispieteweise in der US-A-4 035 453 beschrieben. Da die Aushflrlung bei ihnen 
nach effiein platinkatalysierten Addilionsmechartsmus erfolgt. der nicht auf einer wftBrigen Basis funktioniert, weisen 

10 sie prinzipien nicht das PhAnomen der DimensionsunstabiWai infblge eines Wassenrertustes auf. Zudem sind AbdrQcke 
aus addWqnsvernetzenden SlHkonen bellebig of! mft Glpssu^penston ausgieObar. so daO mit einem einzlgen Abcfrudc 
mehrere Modeile mil glatter GipBobeff Ificlie gegossen werden hOnnen. Aucti die Desinf izieibarkeit der AbdrQcke ist bei 
additlonsvernetzenden Silikonen unproWematisch. 

Silikon-Abformmassen sind von Grund auf hydrophob und zeigen das Problem. daB die Zelchnungsficharfe des 

IS Abdaicks durch schlechtes Anflieeverhalten der Paste infelge unzureichender Hydrophilie nidrt befriedigend ist. Diese 
Problematik ist z.B. in der DE-A-38 38 587, Seito 2. Zeilen 19-23 Oder in der EP-A-0 480 238. Seite 2. Zeilen 1-26 dar- 

^^ki^der Uteratur sind zur uosung dieses Problems verschiedene Zusatze beschrieben worden. die die Hydrophilie 
von Silfkon-Abdruckmassen ertiOhen. Ein Clberblick flber den Stand der Technik findet sich beispielsweise in EP-A-0 

20 480 238 Seite 2. Zeilen 20-38. Ate besonders wirksame Zusatze haben sich Pdyethersiloxane enwiesen. wie sie bei- 
spielsweise in der intemationalen Anmeklung WO 87/03001 oder in der EP-B-0 231 420 beschrieben werden. Weitere 
sehr wirksame Zusatze sind sogenannte Polyethercarbosilane, wie sie in WO 96/08230 dargectellt sind. Auch ethoxy- 
lierte FettalkohoWerivate. siehe z.B. EP-B-0 480 238. sind zur ErhOhung der Hydrophilie und damft zur Vertoesserung 
des Anflieflverhaltens geeignet. Durch den Einsatz dieser Tenside wild das AnflieBverhalten der Pasten erheWich ver- 

25 bessert. so daB eine gute Benetzbarkert erreichbar ist. 

HandelsObliche additionsvernetzende Silikonabformmassen liegen OWichenrveise in einer zweikomponentigen 
Form vor und bestehen aus einer sogenannten Basis- und KataJysatorpaste. in der rte reaktiven Konvonenten aus 
^abiiitatsgrOnden raumlich voneinander getrennt stnd. Die Aushartung der Materiallen eriblgt nach dem Anmischen 
der beiden Pasten in genau definierten VolumenvefbaMnissen. Die Annrischung erfolgt in der Regel manuell oder durch 

30 das Aus*Ocken aus Doppelkammerkarluschen. wobel die Pasten durch ein Mischrohr gefOrdert werden. das einen 
slatischen Mischer enlhflit wodurch es zu einer innigen Vermischung der Pasten kommt. Damit sind aber nur relativ 
Melne Pastenmengen in kuizer Zeil anmischbar. 

Eine Fortenlwicklung der Handllngeigenschaften addlHonsvemetzender Silikonabformmassen besteht rn der Ent- 
wicWung aulomatischer Anmisch- und Dosiersysteme fOr zweitomponentige Abformmassen. die Ober automatische 

35 Ffifder- und Mischeinheiten veifugen. wie sie z.B. in der US-A-S 249 862, US-A 5 286 105 und US-A-5 332 122 
beschrieben sind. Damit wird ae Notwendlgkelt eines manuellen Mischens von Basis- und Katalysatorpasten vor allem 
bei der Anmlschung groBerer Materialmengen hinfaifig, da dies automalisch und in kurzer Zeit ^Igen kann. Das 
Resuttat ist ein v«lig homogenes Produkt, das ffrei von Blasen tst (sioha Prospekt ESPE Pentamix®, Fa. ESPE. See- 
feld) 

40 Additwnsvernetzende Silikone werden vonwiegend zwdphasig angewendet LeichtflieBende oder mitteiflieBende 
Massen werden mit schwerf lieBenden oder Knetmassen kombiniert (siehe J. Wirz et aL. S. 7). 

Es gajt zv«r hydrophile additionsvemetzende Silikone. die in einer Monophasentechnik eingesetzt werten, d.h. m 
nur einer einzigen Konsistenz zur Anwendung kommen. An den Einsatz derartiger Silikonabformmassen fOr die Her- 
stellung von provisorischen Briicken und Kronen hat man bislang nicht gedacht, da diese Materialien fur die Prflzisions- 

45 abtormung eingesetzt werden. was sich vom Einsatz zur Siluatfonsabformung grundlegend unterscheWet So haben 
handelsObltahe hydrophile Monophasen-A-Silikone eine recht langsame Abbindung. die in der Regel bei einer Abbin- 
dezeit im Mund (siehe J. Wlrz. "Abtormung In der zahnArztflchen Praxis". 1^. Guslav Fischer Verlag. S. 16 bis 26) 
von Qber 3 Minuten liegt Die Abbindezeit im Mund ist die Zeit zwischen Positfonierung des Lfiffels mH dem Abfarmma- 
terial Im i\/lund des Patienten und der Entnahme des ausgehftrteten Abdnjcks kann auch als MundveniveiWauer 

so Oder zert bezektinet werrlen. Dies ist fur ein Situationsabtomimaterial ungunstig. da der Zahnarzt bei dieser Art der 
Abformung mOglichst zeitsparend arberten wfll. AtDbindezeiten von < 3 Minuten MundvenveiWauer, bevorzugt < 2.5 
Minuten und besonders bevorzugt < 2 Minuten, sind fOr den Zahnarzt hierbei gewOnschte Bgenschaften. Beispiels- 
weise weist das hydropNIe Einphasenabformmaterial -Imprint 2:5" (Fa. 3M) eine Abbindezeit von 5 Minuten auf. wohin- 
gegen ein typischee AlginHtebtonmrnaterial ("Algrnoplast". Fa. Bayer) eine Abbindezeit von 1.5 Minuten zeigt. 

5» Zudem sind hydrophile Monophasen- A- Silikone teure Abtomimassen und weisen in der Regel im ausgehftrteten 
Zustand recht hohe Hflrten auf. so daB ihre Shore-Harte A - gemessen nach DIN 53505. 30 Minuten nach dem 
Anmischbeginn der Pasten - in der Regel > SO betrAgt Dadurch lessen sich solcho Abformmassen wegen ihrer harten 
Beschaffenheit nur relativ schlecht von den abgeformten Qegenstanden trennen. 
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Bienso laflt sich das Im Mund des Patlenten zum Provtsorlum au&gehdrtete Kronen- und BrOdcenmaterial scMecht 
vom Abformmaterial trennen. wenn dieses eine zu hohe Hflrte besifzt. Man kOnnte zwar daran denfcen, die bekannten 
hydrophtlen Monophasen-SilikonabformnnateriaKen durch Zusdtze so zu modiffzieren. daf) sie tm ausgehdrteten 
Zus&nd weicher und flenWer dnd. so daB sle dann lelcht von den abgeformten Qegenstanden getrennt werden kOn- 

5 nen. Ein Zusatz von Weictimachem. wie z.a handeteQUiche Weichmacher fur Kunststoffe Oder Sifikondle, fuhrt auch 
zur Redukiion der Kbsten. Oerartig welchgemachto SUnonabfbrmmaterianen sind dann aber In ihrer BeschnefdbarKen 
ntahl akzeptabel. Bel der Herstellung der proviGorlschen Kronen und BrOcken muB der Zahnarzt den gehflrteten 
Abdruck an den inlerdentalen Stenen beschnaiden. damil das von Haus aus relativ sprOde Material, das fOr die Herstel- 
lung der Provisorien venvendet wild, nk:ht an den inlerdentalen Stellen zu dOnn wild und brichi Vereuche mil lediglich 

10 weichgemachten hydrophnen Monophasen-SiBkonabformmateriafien. ae nach dem Aushditen e&ie Shora-Harte A von 
weniger als 50 aufwiesen, waren nteht mebr In der noMvendlgen Weise beschneidbar, da die tntafdentalsepten in der 
Oblfchen Schnittechnik einem Skalpell elastisch auswreichea 

Die Aufgabe der Erf Indung bestebt darin. ein fOr die Herstellung von provisorischen BrOcken und Kronen geeigne- 
tes Abformmaterial zur VertOgung zu steiten. das zvwir die Vortelle. nteW aber die Nachtelle von AlglnatabM rrvmrterla- 

15 lien aufwetst. 

Insbosondere sdlen as Massen fOr eine automatische Anmischung tm Pentamix-Misctigerat geeignet sein. Dies 
bedeutet. da5 ein Mischungsverhaitnis In einer zweikomponenflgen Darreichungsfdrm von 5:1 einstellbar sein mu6. 
Die Pasten mOssen dabei eine ausrek:hende Standfestigkeit im angemischten Zustand aufweisen, damit sie nacti dem 
Einbringen nicht aus dem AbformlOffel in den Mund des Patienten aWropfen. Dennoch muO aber eine ausreichendo 
20 FlIeBfahigkeit gegeben sein. so da8 ein FOrdern und Anmischen Im Pentamix-Gerat In geelgneter Weise mOgHch 1st. 

Oben-aschenderweise vvurde im Pahmen der vorllGgenden Erfindung festgesteltt. daB diese Aufgabe mil in beson- 
derer Weise modifizierten Silikonabfomnmaterialien gelOst werden kann. 

Die Erfindung stellt somit ein hydrophlles. monophasisches additionsvemetzendes SIBkonabtominiaterlal zur Ver- 
fOgung, welches die folgenden B«starvMeile enthfilt: 

ss 

(a) Organopolysiloxane mit mindestens zwei ungesdttigten Qruppen im MdekOI. 

(b) OrganohydrogenpolysiloKane mit mindestens 2 SIH-Gruppen im MolekOI. 
so (c) gegebenenfalls Organopolysikixane ohne reaktive Gruppen. 

(d) Platinkalalysator. 

(e) Hydrophilierungsmittel. 

35 

(f) Diatomeeneide, 

(g) FOIIstoff. sowie 

40 (h) gegebenenfalls weitere Obliche Zusats-. Hilfs- und Fiarbstoffe, 

wobei die Menge an Komponente (f) 8 bis 25 Qew.-%. bevorzugt 10 bis 20 %. bezogen auf die Qesamtmasse des aus- 
gehdrteten Gummis betrftgt. und die Masse eine nach DIN 53505 zu t^estimmerxSe Shore-Hflrte A von Meiner als 45 - 
gemessen 30 MInuten nach Anmischung der Pasten - bevorzugt < 40, und eine nach ISO 4823 zu bestimmende Hon- 

43 sistenz von 31 bis 39 mm aufweist 

Die Massen verfOgen Ober eine AbblndezeH Im Mund von < 2.5 MInuten. bevorzugt < 2 MJnuten. besonders bevor- 
zugt ^ 1 .5 MInuten. Die Materlailen vecf Ogen Ober eine hohe HydropNHe. Die Hydrophille kann besllmmt werden durch 
die Messung des Randwinkete eines Wassertropfens oder eines Tropfens aus gesattigter CaldumsulfatlOsung zur 
Oberf lache einer ausgeharteten Probe des Ablormmaterials. Die MeBmethodik ist beispiels^veise In der DE-A-43 06 

so 997. Seite 5. beschrieben. Der 3-Minuten-Wert des Kontaklwinkels belragt bevorzugt < 80». besonders betwzugt < 
50*^. insbesondere < 40'. 

Mit einer Shore-Harte A von Weiner als 45 ist die Entnehmbarkeit des geharteten Abdruckes aus dem Mund auff- 
grund der Weichheil des Gummis ate sehr lefcht zu bezeichnen. Uberraschendenweise wird durch die Anwesenheit von 
Komponente (f) in den angegebenen Mengenbereichen Irotz der Werchheit des Materials eine sehr gute Beochneid- 
!HS barkeit erzielt so daB die snikonabformmasse als AlglnatsubstRut herangezogen werden kann. 

Die prinzipielle MOglichkait der Verwendung von Diatomeenerde in hydrophilen Silikonen ist zwar bekarmt unti wird 
beispielsweise in EP-B-0 480 238, Seite 3. Zeile 33, sowie in WO 93/04659. Seite 12, beschrieben, Es findet sk:h m 
diesen Druckschriften aber kein hfinweis auf don positiven EinfhiB auf die Beschneidbarkeit von Silikonen mil einer 



4 



EP 0 091 763 A2 



gerlngen Shore-H«rte durc^i den Zufsatz von Olatomeenefdu innertialb der beschriebenen Mengenbereiche. 

Bevonugt sind ala Komponente (a) Diorganopdyeiloxane mit terminalen Triorganositoxygruppen. von denen min- 
destens eine der drel organlschen Qruppen e<ne Vlnylgnjppe ist. Bei«xzugte Dlorganosiloxane diesor StruWur warden 
durch folgende Forme! wiedergegeben: 

R R 
CH2=CH(-Si-0) „«Si-CH-CH2 
R R 



in der R eine unsubstituierle oder substituierte monovalente KoWenwasserslolfgnwe reprflsentiert die bevorzugl fra 
von aliphalischen Mehrfachbindungen ist und n eine ganze Zahl darstellt. Mindestens 50 % der Reste R sind bevorzugt 
IWIethylgoippen und Beispiele fOr andere Gmppen R sind Elfiyt-. Vinyl- und 3.3.3-THf luorpropyfgruppen. Der Wert von n 
soil so liegen da(3 das Polymer bei 25-C eine Vrstositat zwischen 200 bis 200.000 mPa • s. bevorzugt 1000 bis 10.000 
mPa -s atrfvroist Derartiga MofekOlo sind in dor US-A^ 035 453 beschrieben. deren Offanbamng hienn soweit mrt 
umfaOt sein sdl Die Herstellong der Komponenten (a) ertdlgt nach QWIchen Veffahren. die z.B. In W. Noll. "Chemle und 
Technofogie der Sillkone-. Verlag Chemio Weinheim. 2. Auflage 1964. Serte 162-206 Oder J. Burghardt. Chemie und 
TechnologiG der Polysitoxane in -Siiikono. Chefnio und Technologie-, VUlkan Verlag. Essen. 1989. Seilen 23-37 dargo- 

stelltsind. ^ . i^i^iv*^-: 

Bescnders bevorzugt sind lineare Polydimethylsiloxane obiger Struktur mii den angegebenen Viskositdlsberei' 
Chen, bei denen die Endyuppen aus Dimethylvinytsiloxyeinheften bestehen und die v^feiteren Stijetituenten R in der 
Kette aus Mefhytgruppen bestehen. 

Kofiponente (b) ist bevorzugt ein Organopotysiloxan mit mindestens 3 Sl-gebundenen Wasserstoffatomen pro 
MolekOI Dieses Organopolysiloxan enthait bevorzugt von O.01 bis 1.7 G€w.-% sificiumgebundenen Wasserstoff . Die 
Silikonvalenzen. die nichl mit Wasserstoff- odor Sauerstoffatomen abgesattigt sind. werden mit monovalenten Kohlen- 
wasserstoffradiKalen abgesflttigt. die frel von aliphatischen Mehrfachbindungen sind. Die Kohlenwasseretoffrariikale 
kOnnen substltulert oder unsubstltulert seln. Mindestens 50 %, bevorzugt 100 %. der Kohlenwvasserstoffradikale. die an 
Siliciumatcme gebunden sind. bestehen aus Methylradikalen. Auch derartige Kbmponenten sind in den oben genann- 
ten Uteraturstellen hinsichtlich Siruklur und Heistellung beschrieben. 

Die Mengenverhdllnisse der Komponenten (a) und (b) sind bevorzugt derarl gewahit, daf3 pro Mol an ungesattigter 
Doppelbindung der Kbnponente (a) 0.7S bis 5 Mol SiH-Einheilen aus der Komponente (b) vorltegen. Die Summe der 
Komponenten (a) und der Komponente (b) Hegt im Berelch von 10 bis 40 Gew.-%. bezogen auf das GesamtgewtaW 
alter Komponenten. Bevorzugt Hegen sie im Bereich von 15 bis 25 Gew.-%. o «i m«ii 

Geeignete Konponenten (c) sind polymere Organosikwane ohne reaktive Siijstiluenten. wie sie z.B. in W. Non 
-Chemie und Technotogfeder Slllkone-. Verlag Chemie Weinheim. 1968. Seite 212 ff. beschrieben sind. Es handelt steh 
bevorzugt urn fineare. verzweigte oder cydische Organopolysiloxane. bei denen sdmtliche SUteiumatome von Sauer- 
stoffatomen Oder monovalenten KbWenwasseistoffradikalen umgeben sind. vwbei die Kdhlenwasserstoffradikale sub- 
stitulen Oder unsubstltulert sein konnen. Die KoNenwasserstoffradikale konnen Methyl. Ethyl. Cs-Cio-Allphaten. 
Trifluorpropylgnjppen. sowie aromatische Ce-Cia-Substituenten seia Die Komponente (c) tfftgt zir VeidOnnung und 
Aufweitung des Gumminetzwerkes bei und vwrW ale Wefchmacher fur das ausgehSrtele Material. Ate relativ gOnstige 
Komponente irflgt sie auch bei zur Reduktion der Herstellungskosten der erfindungsgemaOen Abfbrmmassen. 

Besonders bevorzugt als Komponente (c) sind Polydimethylsilrocane, wetehe Trimethyteiloxy-Endgnjppen aufw«- 
sen Die Viskoeitat der Konponente (c) liegt bevorzugt im Berefch von 40 bis 2000 mPa • s. besonders bevorzugt 50 bis 
1000 mPa • s. Die Menge an Konponente (c) betragt 0 bis 40 aew.-%. b»rorzugt 5 bis 40 Gew.-%. besonders bevor- 
zugt 15 bis 30 Qew -% . 

Kocrponente (d) ist bevorzugt ein Platinkomplex. der aus Hexachlorplatinsaure durch Reduktion mrt Tetramethytdl- 
vinyldisiloxan hergestelll wurcle, Diese Verbindungen sind an sich bekanm. Geeignet sind auch andere Platinvertoindun- 
gen die die AddWonsvernetzung beschleunlgen. Gut geeignet sind z.B. Platln-Slloxan-Komplexe. wie sie z.B. in den 
US-A-3 715 334, US-A^ 775 352 und US-A-3 814 730 beschrieben sind. Der Platinkatalysator wird vorzugsweiso in 
Mengen von 0.00005 bis 0.05 Qew.-%. insbesondere 0.0002 bis 0.04 Gew.-%. jeweils berechnet als elementares Plalin 
und bezogen auf das Gesamfgewicht dor mit den Komponenten (a) bis (h) voriiegenden Masse. eingesetzL Zur Steue- 
rung der Reaktivitat kann es notv^rendig sein. da6 ein Inhibitor zugesetzt werden muB. der die vorzeitige Vernetzung 
zum Elastomeren behindert. Derartiqe Inhibitoren sind bekannt und z.B, in US-A-3 933 880 beschrieben. Beispiele 
WerfOr sind acetylenisch ungesAttlgte Alkohole. wie 3-Methyl-i-butin-3-ol. l-Ethinyicyclohexan-l-ol. S.S-Dimethyf-l- 
hexin-3-ol und 3-Melhyi-1i)entln-3-ol. Beispiele fOr Inhibitoren auf VInylsitoxanbasis sind 1,1.3.3-Teiramethyl-1.3-divi- 
nylsiloxan und vinylgrippenhaMigo Poly-. Oligo- iMrd Disiloxane. « . i,^ 

Kbnponente (e) ist ein eine hydrophile Natur verleihendes MIttel oder Hydrophilierungsmittel. das den Randwmkel 
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IS 



30 



SO 



SS 



flines TVoptens wasser Oder wflBriger Zusammensettung (z.B. GIpsajspenslon. etc.) gegertOber der SHikonzuBam- 
mensmzung emiedrigt und damit eine bessere Benetzdarkeit der Qesamtzusammensetzung im feuchten Mundmifieu 
und damit ein besseros AnflieBvertialten der Pasten hecvorruft Die Messung des Randwinkels hit Bestimrrmi ng der 
Hydrophilie der Abtermniassen ist z.B. in der DE-A-43 06 997. Sehe 5. beschriebcn. wobel hierauf Bezug gcnormren 
wiRf. Die HvdrophilierungsmHlel sind bevorzugt nicht mit reaktiven Gruppen versehen. so daB kein Einbau in das Poly 
snaxametzwerfc stattflndet Geeignete Hydrophinerungsinittel sind bevorzugt nfcW einbaiijare ^^^^^^^^f!^ 
der Gruppe der hydrophilen SilikonOle. die in WO 87/03001 und in EP-8-0 231 420 beschrieben sind. aut deren Often- 
barung hier insoweit Bezug genommen weiden soil. Bevorzugt sind femer die ethoxylierten 

0 480 238 beechrieben sind. DeswreHeren sind bevorzugte Hydrophirtenjngsmrtlel die aus WO 96A)8230 betennten 
Pdyelheicaibositene. Bevorzugt sind auch die in WO 87/03001 beschriebenen nicW-ionischen perfluoralkylierten <^^- 
fiacrfienaktiven Substanzen. Ebenfalls bevorzugt sind die nicht-ionischen oberflflcbenaktiven Substanzen. P 
0 268 347 beschrieben sind. d.h. die darin aufgefOhrten NonylphenolGthoxylate. Polyethyfenglytel-mono- und -diester. 
SorWtanester. sowie PolyethylenglykDi-mono- und -diether. Die Bnsatzmengen der Hydrophilrerungsmrttd betragen 
0 1 bis 10 G«v-%. bezogen auf das Gesamtg«irtcht aller Konponenten. bevorzugt 0.2 bis 2 Gew..%und besonders 
bevorzugt 0 3 bis 1 Gew Der nach 3 Min. gemessene Randiwnkel eines Wasserlropfens auf der Oberfia<^e eines 
ausgehartet'en eilindungsgemaBen Materials beWgt bevorzugt weniger als SO*, besonders bevorzugt < 50 . ms- 
besondere < 40'. 

Komponente (f) wird als Diatomeenerde oder Kieselgur bezeichnet. Sie besteht aus den sehr mannigfaftig getorm- 
ten KiesGlsauregerOsten etnzelliger. mikroskopisch Kleiner, in SOO- oder Salzvi«sser lebender Algen 
Materialien werden meist im Tagebau gefOrdert und auch als Infusorienetde. BergmeH oder Baci"en«debeze^ 
Bevorzugt eingesetzte Typen von Diatomeenerde werden In calcinierter Form eingesetzt. Hieibei wird ^^^^^^^^ 
ein Trocknen in DrehrohrOfen und anschlieBendes Erhitzen auf ca. 700*'C vorgenommen. vwAei organische Be^- 
teile verbrennen Hierbel kOnnen auch eventueil NaCI oder /Vmmonlumchlorid zugesetzt werden. wobei ^^^''^'^^^ 
Eisen In f lOchtiges Eisentrictilorid ven««ndeft wtrd. Das Robmaterial Kann auch nach anderen besonderen Vemhrwi 
aufgebracht werden. z.B. mit FluBmitteIn, wie NajCOa. KDH oder NaOH. Komponente (f) kann auch oberfiachenmodi- 
flziwt beispielsweise sllanisiert. vorliegen. Geeignete Verfahren und Miltel sind bei der Beschreibung der J^mponente 
(g) besctirieben. Die Einsatzmengen betragen 8 bis 25, vorzugswelse 10 bfs 20 Gew.-%, bezogen auf die Gesamt- 
menae der Konponenten. Bei einer damnter liegenden Ernsatzmenge wild bei erfindungsgemdflen ausgeharteten 
Bastomeren im angegebenen Shore-Harte-Bereich von < 45 (gemessen nach 30 Minuten nach Anmischung der 
Paste) die Beschneidbarkeit nicht in ausreichendem MaBe verbessert. Bei Einsatzmengen. die darOber llegen, tommt 
es infblge von Entmischungseffekten zu Instabiiit^en der Pasten im ^„^<*«^^Lagea.ng^Be^ 
meenefde sind z.B. die Produkte mit dem Handelsnamen Xelatom" (Vertneb durch z.B. Fa. Chemag^. ^^^^^^^J^ 
-Ceime 499" "0611116263 LD". "Cellite 281" und Xellite 281 SS" der Fa. Johns-Manville. sowie "Diatomite 104 . TDIato- 
rrite CA-3-. -Diatomite IG-33", "Diatomite 143". "Diatomite SA-3-. "Diatomite 183" der Fa. Dicallite. ebenso wie die Pro 

dukte "Clarcel" der Fa Ceca 

Zu den einscbtoar'en Fdistotfen gemaS Komponente (g) gehOren nicht verstarttende FOBstoffe mit einer BETOber- 
fiache von bis ai 50 n?lg. wie Ouarz. Christobalit Calciumsilikat, Zlrtoniunisillhat. MontirwIHonHe wie Ben#i«xirte. 
Zhedite, einschSeaictider Molelajiarsiebe. wie Natrlumaluniniunisililat. MefalloxidpulvGr, wie Alun«niiiin- °^^ f»^- 
oxide bzw deren Mschoxide. Bariumsulfat. CaWwnearbonat. Gape. Glae- und Kunststoffpulver. Zu rrtjglichen FQilstot- 
fen gehOren auch veistflrkende FOIbtotfe mit einer BETOberflflche von mehr als SO m^/S. wie ^ B .pyrogene oder 
gefailte Kieselsaure und SiBdumaluminiummieehoride mit groBer BETOberflSche. Die ^"'^^"/"^^J^f'^J^ 
hydrophobiert sein. beispielsweise durch die Behandlung irtt Oganosilanen bzw. -sftwanen oder durch die Ver^e- 
Zngr^ Hydroxylgruppen zu All«xygruppen. Es l«nn eine /« von Fdlstoll. es Kann «** ein G»^'«=^^!??T^^ 
etens zwei FOItetoffen eingesetzt weiden. Die Kbrnverteilung wird vorzuge-eise eo gewSMt daB kane P^Mf^"™^ 
Komgroeen > 50 pm enthatten sind. Der QesamtgehaH der FOitstoffS (g) Begl Im Bereich voni 0 bis 80%. bworzugt 30 
bis 60 %. wobei die FOIIsloftmengen so gewflMt v»erden, daB eine Shore-Hflrto A des ausgehflrteten Oimmls von < 45 
nach 30 Minuten nicht Oberschritten wird. u h-— 

Besonders bevorzugt ist eine Korrtjination aus verstarKenden und nicht veistarkenden 
die verstarkenden FOIIstofte in iviengenbereichen voni bis 10 Gew.-K. in*esondere 2 bis 5Gew^%. Me D-Weren, zu 
den gerannten Qesamlbereichen. also 9 bis 70 Gew.-%. insbesondere 28 bis 55 Gew.-%. biWen die mcht verstarken- 

B^IIorawt als verstartende FQIIstoffe sind pyrogen hergesteIHe hochdisperse KieselsSuren. die '^voRugtduirti 
ObeHlachenbehandlung hydrophobiert worden sind. Die Oberflachenbehandlung kann beispieis-rese mit Ohnetfiy^ 
chtorsilan. HexamethyWisilBsan. Tetramethylcyclotetrasiloxen oder Polymethylsiloanen erfclgea D'fO^ltehwi 
geelgneterpyrogener WeselsSuren betragen bevorzugt > 50 m^/g. insbesondere 80 bis 150 m=^/g. Die Anwesenheitder 
St«rfiachenbehandelten pyrogenen KieselsSuren tragt zi* Einsleflung der Konsistenz ur^d zur Ve*e««ur^ der 
Standfesligkeit der Pasten bei. Bei IMengen von < 1 Gew.-% ist in der Regei l«in merkbarer EmfluB auf die Stanrteshg- 
l«it feslstellbar. IWengen von > 10 Gew. (Ohren in der Regei zu einer zu slarken Verdfckung der listen, so daB keme 
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aucreichende RIeWahigkeil mehr ertialten worden kann. Dies fOhrt bei der automattschen Anmischung \m Pentambc- 
Gerat 2U uneiwonschlen TenperaturertiOTiungen. ae zu einer zu raschen Pastenaushftrtung fOhren KOnneoGeeig- 
nets ProduWo sind b«spiete»«»ot8o in den ProBpokten dor Fa. Degiissa (Aerosil-Produklo, Schriftenreihe PigmGnta, Nr. 
11. 5. Auflage. 1991. auf Sdte 79) so^rfc der Fa. Cabot Corp. (CabosB-Produkte. "CAB-OSIL Fumed sinca In Adhed- 
ves and Sealants, Cabot. 1990) t>e6ctirieben. 

Besonders bevorzugte ntdU v m&i fl rkendQ FOItetoffo sind Quarze. ChristDbalito und Natriumaluniniumsiiikate, die 
oberflachenbchandelt sein tomen. Die Oberfiachenbehandlung kann prinzipidi mit den gleichen Methoden ertolgen 
weimFWIdervaraiarkendenFOIWoffabaachriBben, 

W^rtiin kennen die erf indungsgemaOen Abformmassen als Komponente (h) gegebenenfalls Zusatze wie Weicti- 
macher. Pigmerte. An t k wi daUo n amHtel. Trennmittel. u.a. enthallen. Ebenso kflnnen auch beispielsweise fem verteiftes 
Palladium Oder Ratin als Wtoerstoftebeofber enthahen seln. Die Metafle konnen dabel auch auf T^agermatenafien 
aulgebractit sein. Die erfindungegemflBen Massen enthallen derlei Zusatzstoffe in Mengen voo vorzugsweise 0 bis 2 
Gew.-%. besonders beworzugt von 0.1 bis 1 Q«w.-%. 

Die Massen weiden hergestellt durch Vermlschen der Konponenten (a) bis (h) und hflrten m einer als Hydrooly- 
lierung bezetehneten Addrtionsreaktlon aus. bei der sfch unter dem BnfluBdes Platinkatalysatore (d) die SiH-Gruppen 
der Komponente (b) an die imgesattigten Gmppen der Komponente (a) addieren. Aus Lagerslabilitats^nden ist es 
bcvorzugt die Massen in einer zweikomponentlgen Darretehungstonm zu formiileren. bei der die gesamte Kompo- 
nente (b) in einer sogenannten Basispaste untergebracht ist. Rflumlicti getrennt hienwn wird dto gesamte Komponente 
(d) in einer sogenannten Katalysatorpaste untergebracht. Die Komponente (a) kann entweder in der Katalysator- Oder 
Basispaste untergebracht sein. wdM bevorzugt |e ein Teil der Komponente (a) In der Basis- und ein Teil der Kompo- 
nente (a) in der Katalysatorpaste untergebracht ist. Die Konponenten (c). (e). (f). (g) und (h) kdnnen in ihrer Gesanrrt- 
menge in der Katalysator* oder in der Basispaste untergebracht sein, wobei bevorzugt ist. daB jeweils ein Teil der 
jeweillgen Kbnponente in der Katalysator- und ein Teil in der Basispaste iritergebiacht ist Besonders bevorzugt ist. 
daB die Kbmponenten (e) und (f) nur In der Basispaste enthatten sind. 

Die Vdumenverhattnisse von Katalysator- und Basispaste kflnnen 10:1 bis 1:10 betragen. Besonders bevoixugte 
Volumenverhftltnisse von Basis- : Katalysatorpaste sind 1:1 und 5:1 (5 Teile Basis- : 1 Ten Katalysatorpaste). Im Falle 
eines Volumenvorhaitnisses von 1 :1 kOnnen die Komponenten (a) bis (h) wie tolgt auf Basis- wid Katalysatorpaste ver- 
teilt sein. 



Tat>alle 1 



as 


Komponente 


Basispaste 


Katalysa- 
torpaste 


Suinine in 
Basis und 
Katalysator 




(a) 


10-48 % 


10-48 % 


14-24 % 




(b) 


2-10 % 




1-5 % 1 


40 


(c) 


0-60 % 


0-60 % 


15-30 % 




(d) 




0,0004 - 
0,08 % Pt 


0,0002 - 
0,04 % Pt 


45 


(e) 


0-4 % 


0-4 % 


0,2-2 % 




(f) 


0-40 % 


0-40 % 


10-20 * 


SO 


(g) verstarkende 
FUllstoffe 


0-10 % 


0-10 % 


2-5 % 


nicht verstarkan- 
de FUllstoffe 


10-55 % 


10-55 % 


28-55 % 




1 (h) _ 


0-1 % 


0-1 % 


0,1-1 % 



Im 



Falle eines VblumenvertiAltnisses von 5 Teilen Basispaste zu 1 Teil Katalysatorpaste kOnnen bevorzugte Men- 
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genanteile wis tolgt wiedergegeben wefden: 

Tabelle 2 



Komponente 


Basispaste 


torpaste 


O U IIIAII V Ala 

Basis und 
Katalysator 


(a) 


2-29 % 


0-50 % 


14-24 % y 


(b) 


1-6 % 




1-5 % 1 


(c) 


0-36 % 


0-3 0 % 


15-30 % 1 


(d) 




0,002 - 
0,2 % Pt 


0,0002 - 
0,04 % Pt 


(e) 


0-2,4 % 


0-12 % 


0,2-2 % 


(f) 


0-24 % 


0-70 % 


10-18 % 


(g) verstarkende 
FuHstof f e 


0-6 % 


0-30 % 


2-5 % 


1 nicht verstarken- 
1 de FUlls^offe 


10-60 % 


10-70 % 


28-55 % 


1 


0-1,2 % 


0-1 % 


0,1-X % 



Bei einem Volumenverhftltnis 5:1 kOnnen die beiden Fasten in Schleuchfolienbeutel abgefOlIt und spfiter kurz vor 
der Veiwendung mit Hilte des MIsch- und Dooergerates PENTAMIX® (Fa. ESPE) angemfecW werden. 

44.3 Tea© eines Vinyl-endgestoppten Polydimethyteiloxans mit einer Vistositat von 2000 mPa • s bei 23»C, 4.6 Teile 
40 etnes SiH-Gruppen-hahigen PtolydimettTylsitoxans mit einer Viskositat von 60 mPa • s bei 23- C. 3.9 Teile eines Pdydi- 
methytsitaxana mit einer Viskosftat von 50 mPa-s bei 23-C, 5.8 Teile einer silanisierten pyrogenen Kiesetefiure. 40.3 
Teilo silanisiertes cajaizfeinstmehl und 1.1 Teile des Cartxwilantensid-Hydrophifierungsmittels gemSfJ WO 96A)8230, 
Herstellungsbeispiel 2. werden In einem Kneter durch MIschen zu einer homogenen Basispaste vereinigt 

Die Katelysatorpaste wird durch Venmiechen von 42,0 Teilen eines Vinyl-endgestoppten Pofydimethylsiloxans mft 
45 einer VisHosiiat von 2000 mPa • s bei 23*C. 1,5 Teilen einer silanisierten pyrogenen Weselsaure. 49.0 Teilen Natri- 
umaluminiumslllkatfonstoff. 7.0 Teilen einer LOsung eines Kbmplexes aus PtaBn und DivinyWelrannethyidisilaxan. enthal- 
tend 1,3 Gew -% Platfn In eInem Vinyl-endgestoppten Polydlmelhyteaoxans mil einer Vtelwiiat von 2000 mPa -s bei 
aS'C und 0.5 Teilen Farbpigment hergestellt 

50 g Basispaste L»id 10 g Katalysatorpaste werden voRstandg vemischt Nach einigen Minuten erhait man eine 
so gurmiielastische Masse, 30 Minuten nach HersteBung wird die Shore-Hftrte A zu 38 bestimmt. Die Konsislenz der 
angenfechten Fasten winj gemflB ISO 4823 zu 37 mm bestimmt 30 Mfriuten nach HersteBung wild der Randvwnkel 
nach 3 Minuten Benetzungszeit mit 20** bestimmt. 

Der ausgehartete Gummi enthalt keine Diatpmeenecde und ist mit dem Shaipefl scHecht beschneicfcar. Die Abbin- 
dezait im Mund betrdgt 3 Minuten 15 Sekunden. Lagerslabifitftt: Nach 4 Wbchen Einlagerung sind die Fasten unverfin- 
55 dert 
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Belsolell 

17,1 Telle eines Vinyf-endgestoppten Pofydlmethylsiloxans mH elner Vtekosltat von 7000 mPa • s bel 23*C, 2.7 Telle 
eines SiH-Qrtippen-haltigen Polydimethylsiloxans mit einer Vistosrtat von 60 mPa • s bei 23-C. 25.3 Teile eines Pdydi- 
5 methylalaxans mit einer VIskosHflt von 50 mPa • s bei 4.0 Teile einer sitenisierten pyrogenen Kieseisflure. 35.3 
Teile silanisierles Quarrfeinstmehl. 0.4 Teile FartDptgnient und 14.7 Teile Diafomeenende (1 bis 20 jim) und 0.5 Tefle des 
CarbosHantensid-Hydrophilierungsmittels gemftB WO 96/08230. Herstellung^eispiel 2. werden in einem Kneter durch 
Mischen zu einer homogenen Basispaete vereinigt. 

Die Katalysatorpaste wird durch Vermischen von 19.9 Teilen eines Vinyi-endgestoppten Pofydimefhyfsiloxans mit 
10 einer Viskositat von 7000 mPa • 3 t>ei 23'C. 1 ,7 Teile eines Polydimethyisiloxans mit einer Viskositat von 50 mPa • s bei 
23''C. 1 .8 Teile einer silanislerten pyrogenen Kleselsaure. 66.3 Telle NatrlumahimfniumsillkatfOllstoff, 0.02 Telle Farbpig- 
ment! 4.3 Teilen einer LCeung eines Komplexee aus Platin und Divinyltetramethyldisiloxan. enthaitend 1 .3 Gew.-% Pla- 
tin in Vinyl-endgestopptem Polydimethylsiloxan mit einer Viskositat von 2000 mPa • s bei 23'C hergestelH 

50 g Basispaste und 10 g Katalysatorpaste werden vollstandig vermischt. Nach einfgen Minuten ertidtt man eine 
15 gumnielastische Masse. Die Kbnsistenz gemdB ISO 4823 winJ zu 34 mm bestimmi Die Shor&-Harte A nach 30 Minu- 
ten betrflgt 35. 30 Minuten nach Horstellung wird der Randwinkel nach 3 Minuten Benetzungszeit mrt 26" bestimmt. 

Der ausgehdrtete Qummi ist mit dem Skalpell sehr gut beschneidbar. Die Abbindezeit rm Mund betrftgt 1 .5 Minu- 
ten. Lagerstabilitat: Nach 4 Wbchen Einlagerung sind die Pasten unvecandert 

20 V^l^chgtwi^piel 1 

39.8 TeBe eines Vinyl-endgestoppten Polydimethyteilajcans mH einer Viskoertai von 7000 mPa • s bei 23°C. 1 1 ,9 
Teile eines SiH-Gruppen-halfigen Polydimettiytsiloxans mit einem ungefflhrw Verhaitnis von Dimethylsiloxy- : Methyl- 
hydrogenslloxygnjppen von 1 0: 1 . 3.0 Teile caiciniertes Kieselgur. 5.0 Teile silanisierte pyrogene Kieseteflure, 33.8 Teile 
ss sflanisierter Quarz. 1,5 Teile Farbpigment und 5.0 TeHe eines Caibosilantensid-Hydrophilierungsmittels gemdB WO 
96/08230. werden in einem Kheler durch Mischen zu einer homogenen Basispaste vereinigt. 

Die Katalysatorpaste wird durch Vermischen von 50,6 Teilen eines Vinyl-endgestoppte n Polydimethylsiloxans mit 
einer Viskositat von 7000 mPa • s l>e« 23"C. 1 .2 Teilen einer LOsung eines Kbmplexes aus Platin und Divinyltetramethyl- 
disiloxan mrt einem Platingehalt von 1.3 %. 3.6 Teilen caiciniertes Kieselgur. 2,0 Teilen silanisierter pyrogener Kiesel- 
30 sdure. 41.7 Teilen ernes silanislerten Quarzpulvers, 0,01 Teilen eines Parbpigments mit 1,0 Teilen eines 
Carbosilantensid Hydrophiliefungsmittels gemafl WO 96A)8230. Herstellungsbeispiel 2. hergestelll. 

10 g Basispaste und 10 g Katalysatorpaste werden vollstandig vermischt. Nach einigen Minuten ertifill man eine 
gummlelastische Masse Die Konsistenz gemftB ISO 4823 wird zu 36 mm besHmmt. Die Shore-Hflrte A betrdgt 30 
Minuten nach Herstellung des PrtlfkOrpers 36. 30 Minuten nach Herstellung wird der Randwinkel nac*i 3 Minuten 
35 Benetzungsdauer zu 20" bestimmi. 

Der ausgehartete Oumml ist mit dem Skalpell schlecht beschneidbar. Die Abformmasse dieses Vergleichsbel- 
splels enthait zwar Diatomeenerde, jedoch in einer zu geringen Menge. Lagerstabtliiat: Nach 4 Wochen Bnlagerung 
sind die Pasten unvorandert. 

40 ye^fmdhshcistnel 2 

19,4 Teile eines Vinyl-endgestoppten Polydimethylsiloxans mil einer Viskositat von 7000 mPa • s bei 23*C. 3,1 Teile 
eines SiH-Gruppen-hattigen Polydimethylsitoxans mit einer Viskositat von 60 mPa • s bei 23*'C. 32.2 Teile eines Pdydi- 
methylsilQxans mit einer Viskositat von 50 mPa -s bei 2TC, 0,3 Teile einer sflanisierten pyrogenen Kieselsaure. 44 
43 Telle caiciniertes Kieselgur (i bis 20 ^m). 0.3 Teile anorganisches F=aibpigmen1 dispergiert inO.2 Teilen eines Polydime- 
thylsiloxans mit einer Viskositat von 50 mPa • s bei 23"*C. und 0.6 Teile eines Caibosilanlensid-Hydrophilisierungsmrt- 
tels gemaB WO 96/08230. Herstellungsbeispiel 2, weiden In einem Kneter durch Mischen zu elner homogenen 
Basispaste vereinigt. 

Die Katalysatorpaste wird durch Venrfschen von 42,0 Teflen eines VInyl-endgestoppten Polydimethylsiloxans mit 
so einer Visl«sittt von 7000 mPa - s bei 23*C. 1 .5 Teilen einer sitenisierten pyrogenen Kieselsaure, 49,0 Teilen Natrium- 
aluminiumsilikat. 7.0 Teilen einer LOsung eines Kbnplexes aus Plain und Divinyitetramelhyldisiloxan, enthaitend 1.3 
Gew.-% Platin in Vinyl-endgestopptem Polydimethylsiloxan mit einer Viskositat von 2000 mPa • s bei 23-C und 0.5 Tei- 
len Faibpigment hergestetlt. 

50 g Basispaste und 10 g Katalysatorpaste werden voflstandig vermischt. Nach einigen Minuten eitiaK man eine 
«y gummlelastische Masse. 30 Minuten nach Herstellung wW die Shore-Harte A zu 41 bestimmt Die Konsistenz der 
angemischten Pasten betragt gemas ISO 4823 32 mm. 30 Minuten nach HersteOung betragt der Randwinkel nach 3 
Minuten Benetzungszeit 30*. 

Der ausgehartete Gummi ist mit dem Skalpefl sehr gut beschneictoar. Lagerstabilitat: Nach drei Tagen Lageruig 
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trennt sich die ureprOngllch homogene Paste in elnen fiossigen. vorwiegend POIysiloxane enlhaltoTden. und einen 
feslen. voiwegend FOItetoft enttiaitenden Teil auf. In diesem Zustand ist de Paste nicW mehr arwrencto. Die AWorm- 
masse dieses Beispiels enthdtt rwar Oiatameenerde. jedcx:h in einer zu groBen Menge. 



1 . Monophasische additionsvernetzende SinkonaWomrniasse. enthaltend die Komponenten 

(a) Organopolysiloxane mit mindestens zwei uigesattigten Gruppen im Molekfll. 

(b) Organohydrogenpolysiloxan mit mindestens 2 SiH-On^ven im MolekCU. 

(c) gegek)enenlaD8 OrganopdysitcBian ohne reaktive Gruppen. 

(d) Platin-Katalysator. 

(e) HydrophHierungsmRtel. 

(f) Diatomeenerde. 

(g) FQIIstoff. sowie _ 

(h) gegebenenfalls weitere OtsHche Zusate-, Wife- und Paitastoffa, 

dadurch gekennzeichnel. dafl die Menge an Ktomponerte ffl 8 bis 25 Geinf.-%. bezogen auf das Gewi^er 
Gosamtmasse der ausgehartelen Masse, betrftgt und die Masse eine nach DIN 53505 zu bestimmende Shore- 
Harte A von Weiner als 45 • gemessen nach 30 Mlnulen - und eIne nach ISO 4823 zu bestfrnmende Kbnstelenz von 
31 bis 39 mm aufweisL 

2. Silihonabfwmmasse nach Anspruch 1. dadurch gel«nnzeichnet daB die Menge an Konponente (1) 10 bis 18 
Gew.*%b0trdgt. 

3. SilikonaWbrmmasse nach Anspruch l . enthaltend 

10-40 Gew.-% Komponenten (a) + (b) 
0-40 Gew.-% Komponente (c) 
0.00005^.05 Gew--% Komponente (d) 
0.1-10 Gew,-% Komponente (e) 
8-25 Qew.-% Komponente (f) 
10-80 Gew.-% Komponente (g) 
0-2 Gew.-% Komponente (h). 

jeweiis bezogen auf das Qesamtgewicht der Masse. 

4. Sflikonabfbmimasse nach den Ansprflchen 1 bis 3, enthaltend 

15-25 Gew.-% Komponenten (a) + (b) 
5-40 Gew.-% Komponente (c) 
0.0002-0,04 Qew.-% Komponente (d) 
0.2-2 Gew.-% Komponente (e) 
10-18 Gew.-% Komponente (f) 
30-60 Qew.-% Komponente (g) 
0.1-1 Oew.-% Komponente Ch) 

5. Silitonabfomimasse nach den AnspiOchen 1 bis 4, dadUrch gekennzeichnet. daB das MengenverWItnis derKbm- 
ponente (a) zu Komponente (b) so gewahit vviid. daB pro Mol an ungesdttigter Doppetolndung der Komponente (a) 
0.75 bis 5 Mol SiH-Gruppen der Komponente (b) vorliegen. 

6. snikonabfomimasse nach den Ansprilchen 1 bis 5. dadurch getomzeichnet daB sio a(s Kbmponente (f) calci- 
nierte Dlatomeeneide enthaJt 

7. snikonabfomimasse nach den Ansprtchen 1 bis 6. dadurch gekennzeichnet. daB sle als Komponeirte (g) einen 
versiarkenden FOHstoff enthatt. 

I nach den AnspriJchen 1 bis 6, dadurch gekennzekiinet. daB sie als Womponente (g) ein 
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GemiGCh verschiedener FOftetoffe enthalten. 

9. Silikonabformmasse nach Anspruch 8. dadurch gekennzelchnet daB sle ein Qerrtsch aus emem verettrkanden 
Fonatoff und einem nIctitverstfirKendan roilstoff antNUt 

10. Sflikonabfomimasso nach den AnsprOchen 7 und 9. dadurch gekennzeichnel. dafi sia als vw^tendM FOIttrff 
pyrogene Kieseteaure enihaften. we<che vorzugsweise durch Obefflachenbehandlung hydrophobierl worden ist. 

11. saitenabfenwnass© nach den AnsprOchen 8 bis 10. dadurch gekenzeichnet daO die vaistaikand en FOII stofte in 
einer Menge von 1 bis 10 Gew.-%. vorzugsvweiso 2 bis 5 Gew.-%, und die nichlverstartenden FOIIstofte in einer 
Menge von 9 bis 70 Gew.-%. vorzugswfeiso 28 bis 55 Gew.-%. jeweils bezogen auf das Gewrfcht der gesamten 
Abfiormmasse vorliegea 

12. snitonaWbnnmasse nach den AnsprOchen 1 Ws 1 1. dadurch gekennzeichnet. da8 sle in Fonn einer Basicpaste 
und einer davon i^nHich gotrennten Kataiysatorpaste vodiegt wobei die gesamte Kbmponente (b) in der Basis- 
paste und die gesamte Kbnponento (d) in der Katalysalarpaste vorhanden sind und die flbrigan Kbmponanten 
wahtweise in den belden Fasten verteilt sind. 

13. Siiil«n*femTmasse nach den AnsprOchen 1 bis 12. dadurch gekennzeichnet, daB das Vblumenverhattnis von 
Basispaste zu Kalidysatorpaste 10:1 bis 1:10. vorzugsMeise 1:1 oder 5:1. betrfigL 

14. Verwendung einer monophasischen additicmcvemetzenden sm^onabformmasse. enttwHend die Komponenten 

(a) Organopolysilaxane init mindestens zwei ungesflttigten Gn^en im MolelcOI. 

(b) Oig an o h ydiogenpolysiloxan mit mindestens 2 SiH-Gnjppen tm MolekOI, 

(c) gegebenenfafls Organopolysiloxan ohne reaWive Gafjpen. 

(d) Platin-Katalysalor. 

(e) Hydrophilierungsmittel. 

(f) Oiatomeenerde, 

(g) FOilslDff, sowie ^ 

(h) gegebenenfalls weitere ubiiche Zusatz-, Hiifs* und Fartjstoffe, 

wobei die Menge an Komponente (!) 8 bis 25 Ge<«f.-%. bezogen auf das Gewichl der Gesamtmasse der ausgehar- 
teten Masse, betragt. und die Masse eine nach DIN 53505 zu bestimmende Shore-Harte A von Welner als 45 - 
gemessen nach 30 Minuten - und eine nach ISO 4823 zu bestimmende Konaiatenz von 31 bis 39 mm aufweist bei 
der Herstellung von provisorischen BrOcken und Kronen. 



